
Produkte und Dienstleistungen 
für Schüttgüter aller Art

Schüttwaagen - Absackwaagen - Big-Bag-Anlagen



Das Unternehmen mit Ursprung im Jahr 1872

Die Oschatzer Waagen GmbH ist ein weltweit bekannter Hersteller wägetechnischer Einrichtungen 
für Industrieanwendungen mit über 140 Jahren Erfahrung.

Hochmotivierte Ingenieure und Techniker, die über ein großes Know-how und langjährige Erfahrungen im 
Waagenbau verfügen, decken alle Bereiche von der Entwicklung über Konstruktion, Fertigung, Montage, 
Inbetriebnahme bis hin zum Service ab.

Als leistungsfähiges und motiviertes Team sorgen wir für höchste Qualität und Präzision. 
Auch für schwierige Aufgabenstellungen ist es uns möglich, eine individuelle Lösung zu entwickeln. 
Über flexible Produktanpassungen finden wir kundenspezifische Lösungen für jeden Anwender und jede 
Branche.

In der Fertigung nutzen wir moderne und effektive Technologien, vielfach bewährte Verfahren und binden 
spezialisierte Kooperationspartner ein.

Unsere Stärken:
        •   Die für die Erfüllung Ihrer Wünsche erforderliche Fachkompetenz.
        •   Flexibilität in der Realisierung Ihrer Anforderungen.
        •   Praxisnahe Visualisierung mittels moderner 3D CAD-Software
        •   Hohe Qualität in der Fertigung (ISO 9001:2015 und ATEX-Zertifizierung).
        •   Ausgezeichnetes Preis-Leistungs-Verhältnis.
        •   Kurze Lieferzeiten.

Als Zulieferer für den Anlagenbau und die unterschiedlichsten Ausrüster exportieren 
wir weltweit. 

Viele unserer Anlagen haben sich unter härtesten Umgebungsbedingungen in der Futter- und 
Nahrungsmittel-, der Chemie-, Pharma- sowie Baustoff-Industrie bestens bewährt. 

Nutzen Sie unsere Stärken für die Realisierung Ihrer Projekte! Wir freuen uns auf Ihre Anfrage!
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Produkte und Leistungen

Konstruktion und Fertigung

Das Produktportfolio umfasst selbsttätige und nichtselbsttätige Waagen für alle Arten von schütt- und 
rieselfähigen Materialien im Wägebereich von 0,1 kg bis 5.000 kg und mit einer Leistung von bis zu 1.000 
Wägungen je Stunde.

Diese Waagen kommen in unseren Komplettlösungen für verschiedenste Anwendungen zum Einsatz. 
Durch unser langjähriges Know-how und die 3D-Konstruktions-Software sind wir jederzeit in der Lage, 
auf Sonderwünsche einzugehen und diese bereits im Modell zu testen. 
Durch die baugruppenorientierte Konstruktion lassen sich gewonnene Erkenntnisse in neuen Projekten 
immer wieder zum Einsatz bringen.

Unser Qualitätsmanagement ist gemäß ISO 9001 für alle Bereiche von Entwicklung über Herstellung und 
Vertrieb bis hin zum Service von Waagen und wägetechnischen Komponenten zertifiziert.

Für Ihre Aufgabe, pulvrige Produkte, Granulate oder stückige Güter zu dosieren, zu wägen, abzufüllen 
oder zu verpacken, haben wir die passende Lösung – auch im ATEX-Bereich.

ATEX-Lösungen

Über unser vom TÜV-Süd und IBExU überwachtes Qualitätsmanagement sind wir in der Lage, Geräte 
und Schutzsysteme zur bestimmungsgemäßen Verwendung in explosionsgefährdeten 
Bereichen entsprechend Richtlinie 2014/34/EU herzustellen. 
Auch Anlagen, die der Verordnung TR CU 012/2011 der Zollunion (GOST-R Ex) oder den 
nordamerikanischen UL-Normen entsprechen, werden von uns realisiert.

Genauere Informationen 
zu den ATEX-Grundlagen 
finden Sie auch unter 

www.atex-waagen.de.
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Sonderlösungen

Jedes Wägegut hat andere Eigenschaften, jeder Kunde hat seine individuellen Einsatzbedingungen.
Jede Branche, jedes Land und fast alle Großunternehmen haben verschiedenste Vorschriften, die zu 
beachten sind. Wir bieten Ihnen die genau darauf zugeschnittene Lösung an.

Getreide oder Granulate sind am einfachsten zu beherrschen. Wenn jedoch sehr leichte Produkte wie 
z.B. getrockneter Dill mit dem Hang zum Verhaken, pulvrige Mischungen mit der Neigung zur 
Brückenbildung oder leicht ölige feine Granulate mit möglicher Klumpenbildung zu dosieren oder zu 
verpacken sind, werden Sonderlösungen benötigt.

In unserem hauseigenen Technikum können wir vielfältige Versuche zur Ermittlung der für Ihr Wägegut 
geeigneten Dosiervariante durchführen.

An unseren modernen 3D-CAD-Arbeitsplätzen können wir Ihre Einsatzbedingungen simulieren und eine 
zu Ihren Prozessen und Anlagen passende Lösung konstruieren. Das Ergebnis kann in die Konstruktion 
des Gesamt-Anlagenplaners übernommen werden – es stehen verschiedene Formate (dwg, stp etc.) zur 
Verfügung.

In der Fertigung der daraus entstandenen Anlage greifen wir auf das Know-How unserer Mitarbeiter, 
jedoch auch auf die Kompetenz zertifizierter Partner insbesondere bei größeren Schweißbaugruppen 
zurück.

Letztendlich verlässt keine Waage, keine Absackanlage und fast keine Gesamtanlage unser Haus, ohne 
vorher einem Qualitäts-, Funktions- und Leistungstest unterzogen worden zu sein.

Dosierung von 2.000 kg einer 
heißen Masse mit fahrbarem 
Dosierband
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Dosierorgan

Klappeneinlauf 

Dosierschnecke

Dosierband

Vibrationsrinne

Drehklappe

Dosierschieber

Zellenradschleuse

- feine Granulate runde oder eckige Flansche

- Pulver Ausführung für Lebensmittel (FDA)

- Mehlige Produkte Ausführung für ATEX-Bereiche

- Gewürze

- Haferflocken

- Granulate

- Gummi-/Kunststoffgranulat

- Milchpulver

stückig, flockig, pulvrig

- Holzpellets

- mineralisches Mahlgut FU-Steuerung der Drehzahl 

mehrkanalig für Grob- und Feinstrom

Ausführung in Edelstahl mit Noppenblech

Schallschutz

FU-Steuerung

Absperrklappe

freifließend bis pulvrig

- Granulate

- Tiefkühlprodukte

stückig, pulvrig

- Gemüsewürfel

- Gewürze

- Granulate pneumatischer oder elektrischer Antrieb

- Mehl, Stärke Grob- und Feinstromstellung

- Pulver Klappenteller aus Edelstahl 

Ausführung für Lebensmittel (FDA)

1. Dosierorgane / Zuführeinrichtungen

geeignetes Wägegut

kleinkörnig, freifließend

pulvrig bis kleinkörnig

- Mehl, Stärke

- Getreide, Reis

- Granulate

- Zucker, Salz

- Saatgut

Die Dosierung des Wägegutes ist einer der wichtigsten Faktoren für die Genauigkeit einer Waage. Für die 
unterschiedlichen Waagentypen kann ein Dosierorgan in Abhängigkeit von der Art des Wägegutes in verschiedenen 
Ausführungen jeweils mit Grob- und Feinstrom realisiert werden. Die Leistung ist abhängig von der Art und Größe der 
eingesetzten Waage sowie der Schüttdichte und Fließfähigkeit des Produktes.

Optionen

Auflockerungsrührwerk

Schnellreinigung

einstellbarer Einlaufquerschnitt

HARDOX-Verstärkung

Einzel- oder Doppelschnecke

Auflockerungsrührwerk im Einlauf

Absperrklappe gegen Nachrieseln

Auszugsvorrichtung zur Schnellreinigung

FU-Steuerung zur Geschwindigkeitsanpassung

Lebensmittel-geeignete Gurte

mechanische Schichthöheneinstellung

Gerüst und Verkleidung in Normal- oder Edelstahl

freifließend bis pulvrig

- Granulate Einzel- oder Doppelblattausführung

runde oder eckige Ausführung

Grob- und Feinstromstellung

Ausführung für Lebensmittel (FDA)

Ausführung für ATEX-Bereiche

freifließend bis pulvrig
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Typen

Volumen 
Wägebehälte
r

Leistung bei Getreide
     s=0,6 kg/dm³ 

34.136 10 l 1,5 t/h

34.137 20 l 3 t/h

34.138 30 l 5 t/h

34.139 50 l 10 t/h

34.140 70 l 14 t/h

34.141 120 l 22 t/h

34.142 200 l 45 t/h

34.143 320 l 65 t/h

34.144 600 l 85 t/h

34.145 1000 l 125 t/h

34.146 2000 l 250 t/h

34.147 3400 l 450 t/h

34.148 6000 l 850 t/h

ATEX-Option:
Unter der EG-Baumusterprüf-
bescheinigungsnummer 
IBExU08ATEX1004X wurde die 
Bauartzulassung für unsere 
Schüttwaagen der Baureihe 34.136 (5 
kg) bis 34.148 (5.000 kg) erteilt. 

Diese Waagen entsprechen der 
Schutzart
  
         II 1/3 D Ex h IIIC T115 °C Da/Dc
                  + 5 °C ≤ Ta ≤ +60 °C

- verschiedene Dosierorgane
- vergrößerte Wägebehälter
- Gehäuseanpassungen
- Dämpfungsrahmen,
- Aspirationsanschlüsse
- erweiterter Wägebereich 
- Vor- u. Nachbehälter
- Gestelle mit Bühnen
- HARDOX-Auskleidung 
- Sonderlackierung
- ATEX-Ausführung
- Edelstahlvarianten
- Doppelwaage im 
  Multiplexbetrieb
- Kopplung über Feldbus

2. Selbsttätige Netto-Schüttwaagen  (SWW/SWT/SWA/SWE)

Die Netto-Schüttwaagen oder Durchlaufwaagen (als spezielle Form der Behälterwaagen) zeichnen sich durch einen an 
Wägezellen aufgehängten Wägebehälter aus, der über eine Dosiereinrichtung bis zum Sollgewicht befüllt und danach 
über pneumatisch betätigte Bodenklappen entleert wird. 
In Verbindung mit moderner Wägeelektronik (z.B. Systec-ITxxxxE-Serie oder Siemens-SIWAREX) wird eine große 
Leistung bei hoher Genauigkeit und Eichfähigkeit erreicht. Die Waage verfügt über eine komplette Pneumatik-Ausstattung 
und elektrische Verkabelung auf Klemmenkästen bzw. Steuerschrank. 
Durch Komplettierung mit Vor- und Nachbehälter sowie passend konstruierten Gestellen können diese Waagen für 
Annahme und Verladung von Schüttgütern (SWT), zur Dosierung innerhalb von Prozessketten bis hin zu Absacklösungen 
(SWA) eingesetzt werden. 
Durch Einsatz spezieller Komponenten und zusätzlicher Erdungsmaßnahmen können die Waagen für den Einsatz in 
ATEX-Bereichen ausgeführt werden. Eine entsprechende Baumusterzertifizierung liegt für die Zonen 20 bis 22 vor. 
Für die gängigsten Einsatzbereiche wie Getreidelager, Brauereien oder Futtermittelwerke stehen diese Waagen (teilweise 
als Durchlaufwaagen bezeichnet bzw. früher als mechanische Kippgefäßwaagen ausgeführt) in den Baugrößen ab 10 l bis 
6.000 l mit Leistungen bis zu 1.000 Tonnen je Stunde zur Verfügung.

Optionen
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Typen Wägebereich
max. Leistung 
mit Klappeneinlauf

34.164/00x   5 … 20 kg

34.165/00x 15 … 50 kg

34.166/00x 35 … 100 kg bis 150 Säcke/h

Typen Wägebereich
max. Leistung 
mit Klappeneinlauf

34.164/07x 5 … 20 kg

34.165/07x 15 … 50 kg

34.166/07x 35 … 100 kg bis 80 Säcke/h

3. Selbsttätige Absackwaagen für Beutel und Säcke (SWA/SWE)

- Handsackschnalle
- Schnellsackklemme elektropneum
- Blähschlauchklemme
- Schneckendosierung
- Banddosierung
- Dosierrinne
- fahrbare Ausführung
- Nähband und Nähmaschine
- Rollenbahn u. Schweißeinrichtung

bis 200 Säcke/h

Optionen

Optionen

- Füllstutzen ø 60 - 100 mm 
- wechselbare Füllstutzen
- Hand- oder Pneumatikklemme
- Blähschlauchklemme
- verstellbarer Sackstuhl
- fahrbare Ausführung
- Edelstahlausführung
- Schweißzange f. Ventilverschluss

3.1 Elektromechanische Bruttobsackwaagen

3.1.1 Bruttoabsackwaage für offene Säcke

3.1.2 Bruttoabsackwaage für Ventilsäcke

bis 120 Säcke/h

Bruttoabsackwaagen verwiegen das Wägegut direkt im Gebinde, welches über eine Dosiereinrichtung bis zum Sollgewicht 
befüllt wird. In Verbindung mit moderner Wägeelektronik (z.B. Systec-ITxE-Serie oder Siemens-SIWAREX) wird eine 
große Leistung bei hoher Genauigkeit und Eichfähigkeit erreicht. 
Die Waage verfügt über eine komplette Pneumatik-Ausstattung und elektrische Verkabelung auf Klemmenkästen oder 
Steuerschrank. Durch Komplettierung mit Vorbehälter sowie passend konstruierten Gestellen können diese Waagen für 
die Befüllung von offenen Säcken, Ventilsäcken, Eimern und Fässern eingesetzt werden. 
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Typen Wägebereich Durchsatz

34.221/001 10 … 25 kg bis 80 Säcke/h

Typen Wägebereich Durchsatz

34.222/001 10 … 25 kg bis 120 Säcke/h

Typen Wägebereich Durchsatz

34.164/5xx   5 … 20 kg

34.165/5xx 15 … 50 kg

34.166/5xx 35 … 100 kg 80 bis 150 Säcke/h

3.1.3 Bruttoschneckenpacker für Ventilsäcke

3.1.4 Turboschneckenpacker für Ventilsäcke

3.1.5 Bruttoabsackwaage hängende Ausführung f. offene oder Ventilsäcke zur Kombination mit Big-Bag-Befüllanlagen

Optionen

120 bis 200 Säcke/h
- Hand- oder Pneumatikklemme
- Blähschlauchklemme
- Dosierung mit Klappeneinlauf, 
  Schieber oder Drehklappe
- Nähband und Nähmaschine
- Rollenbahn u. Schweißeinrichtg.

Optionen

- Füllstutzen ø 60 - 100 mm 
- Handklemme
- Adapter für Kartons
- verstellbarer Sackstuhl
- fahrbare Ausführung
- Vorbehälter oder Stutzen
- Schnellreinigung
- Edelstahlausführung
- Schweißzange f. Ventilverschluss

Optionen

- Füllstutzen ø 60 - 100 mm 
- Handklemme
- Adapter für Kartons
- verstellbarer Sackstuhl
- Vorbehälter oder Stutzen
- Schnellreinigung mit abklappb.
  Motor mit Schnellkupplung
- Edelstahlausführung
- Schweißzange f. Ventilverschluss
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Typen Wägebereich max. Leistung

34.169/00x   5 … 20 kg 600 Sack / h

34.170/00x 15 … 25 kg 500 Sack / h

34.171/00x 20 … 50 kg 400 Sack / h

Typen Wägebereich max. Leistung

34.169/07x   5 … 20 kg bis zu 300 Säcke/h

34.170/07x 15 … 25 kg

34.171/07x 20 … 50 kg

Typen Wägebereich Durchsatz

34.169/10x N x 5 … 20 kg bis zu Nx 800 Schüttungen

34.170/10x N x 15 … 25 kg bis zu Nx 600 Schüttungen

34.171/10x N x 20 … 50 kg bis zu Nx 400 Schüttungen

Optionen
- Schnellsackklemme
- Blähschlauchklemme
- Edelstahl-Ausführung
- Gestell mit/ohne Wartungsbühne
- Vorbehälter
- Nähband mit Nähmaschine
- Sack-Pusher
- Steigband zur Palettierung

3.2.1 Halbautomatische Nettoabsackwaage (SWA) für offene Säcke (Aufsteckung per Hand)

3.2.3 Doppel-/Mehrfach-Nettoausschüttwaage (SWA) für Verpackungsmaschinen (Offensack / Schlauchbeutel)

Nettoabsackwaagen bestehen aus einer Nettoschüttwaage mit Nachbehälter, an welchem sich eine 
Sackklemmvorrichtung für die zu befüllenden Offen- oder Ventilsäcke befindet. Alternativ kann in eine vollautomatische 
Verpackungsmaschine geschüttet werden. In Verbindung mit moderner Wägeelektronik (z.B. Systec-ITxE-Serie oder 
Siemens-SIWAREX) wird eine große Leistung bei hoher Genauigkeit und Eichfähigkeit erreicht. Die Waage verfügt über 
eine komplette Pneumatik-Ausstattung und elektrische Verkabelung auf Klemmenkästen oder Steuerschrank. 

3.2.2 Halbautomatische Nettoabsackwaage (SWA) für Ventilsäcke / Fallrohrpacker (Aufstecken per Hand)

- gemeinsamer Vorbehälter
- angepasster Nachbehälter, 
- Edelstahlausführung
- Synchronisation zwischen Waage 
  und Verpackungsmaschine
- Gestell mit/ohne Wartungsbühne
- verschiedene Dosierorgane

Optionen
- Hand- oder Pneumatikklemme
- Aufblaseinrichtung
- Kippsackstuhl
- Gestell mit/ohne Wartungsbühne
- Vorbehälter
- Steigband zur Palettierung

Optionen

jeweils in Abhängigkeit 
vom Wägegut, dem 
Dosierorgan und 
Bedienpersonal

jeweils in Abhängigkeit 
vom Wägegut, dem 
Dosierorgan und 
Bedienpersonal

3.2 Nettoabsackwaagen
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Typen
Leistung / 
Wägebereich Kurzbeschreibung

32.311/001 10 - 20 Bags/h

250 … 750 kg

500 … 1500 kg

32.313/001 10 - 20 Bags/h

500 … 1500 kg

32.313/002 10 - 30 Bags/h

500 … 1500 kg

32.313/010 20 - 30 Bags/h

500 … 1500 kg

Optionen
Befüllgestell  
- mit manuell 
  verstellbaren 
  Rohrarmen, 
- auf U-förmiger 
  Palettenwaage 
  verschraubt

Befüllgestell 
- mit über Handkurbel 
  höhenverstellbarem 
  Fahrrahmen 
- mit Rohrarmen, 
- stauchbarer Schlauch
  zum Höhenausgleich
- auf U-förmiger 
  Palettenwaage 

doppelwandiger Befüllstutzen mit
  • Handklemme mit Sensor 
  • pneumat. Schnellsackklemme
  • Blähmanschette

Schlaufenaufhängung mit
  • Rohrarmen
  • Sicherheitslasthaken
  • pneumat. lösende Schlaufenhaken
  • Positionierer für Schlaufenhaken 

Höhenverstellung f. unterschiedliche
  Big-Bag-Größen mit 
  • Zahnstangenwinde mit Handkurbel
  • elektromotor. Zanhstangenwinde 
  • hydraulische Hubeinrichtung

Aufblaseinrichtung mit
  • Seitenkanalgebläse oder 
  • bauseitiger Druckluft

Dosierung mittels 
  • Drehklappe, 
  • Einzelblattschieber 
  • Doppelblattschieber 
  • Zellenradschleuse
  • Schnecke
  • Dosierband

Aspirationsstutzen zum Anschluss
  • an bauseitige Filteranlage
  • Schlauchfilter auf Vorbehälter
  • Taschenfilter stehend mit Topf

Materialverdichtung mittels 
  • Rütteleinrichtung / 
    Vibrationstisch
  • Hubtisch

Zusatzgestell mit/ohne Leiter für
  • entkoppelte Dosiereinrichtung
  • Wartungsbühne 
  • Silo / Vorbehälter
  • Abstützung von Fördereinrichtg.

Bedienerbühne mit 
  • Treppe
  • ausklappbarem Tritt
  • Ablage für Leergebinde

weiteres Zubehör:
  • Vorbehälter/Silo,
  • Metallseparatoren
  • Rollenbahnen,
  • ATEX-Ausführung
  • Leerpalettenspender
  • Normal- oder Edelstahlausführung

Befüllgestell 
- mit motorisch oder 
  hydraulisch 
  höhenverstellbarem 
  Fahrrahmen 
- mit Rohrarmen, 
- stauchbarer Schlauch
  zum Höhenausgleich
- auf U-förmiger 
  Palettenwaage 

Befüllgestell auf 
Wägemodulen 
- mit integrierter 
  Rollenbahn 
- auf Hubtisch montiert; 
- pneum. Schlaufenlöser,
- pneum. schwenkbare 
  Schlaufenhalter

4 Big-Bag- /Fass-/ Octabin- und Containerbefülleinrichtung (SWA)

Die Befüllung der Großgebinde kann sowohl mittels Nettoausschüttwaage als auch nach dem Brutto-Prinzip erfolgen. 
Beim Brutto-Prinzip stehen die Gebinde auf einer Boden- oder Palettenwaage bzw. einer auf Wägezellen gelagerten 
Rollenbahn. Big-Bags können alternativ an den Schlaufen hängend verwogen werden. In Verbindung mit moderner 
Wägeelektronik (z.B. Systec-ITxE-Serie oder Siemens-SIWAREX) wird eine große Leistung bei hoher Genauigkeit und 
Eichfähigkeit erreicht. 
Die Waage verfügt über eine komplette Pneumatik-Ausstattung und elektrische Verkabelung auf Klemmenkästen oder 
Steuerschrank. 

4.1 Stehende Verwiegung

09/2021



Typen
Leistung / 
Wägebereich Kurzbeschreibung

32.314/001 10 - 15 Bags/h

400 … 1000 kg

32.314/002 10 - 20 Bags/h

500 … 1500 kg

32.315/00x
Für Big-Bag 
und Offensack

10-15 Bags/h

200 Sack/h

32.315/07x
Für Big-Bag 
und Ventilsack

10-15 Bags/h

120 Sack/h

32.320/001 15 Bags/h

250 … 750 kg

32.320/002 15 Bags/h

600 … 1500 kg

Grundgestell mit 
Fahrwagen 
- mit motorischer  
  Hubvorrichtung

4.2 Hängende Verwiegung

4.3 Kombianlage für Big-Bags und Säcke

4.4 Befüllung über Netto-Schüttwaage

Doppelwandiger Befüllstutzen mit
  • Handklemme mit Sensor 
  • pneum. Schnellsackklemme
  • Blähmanschette

Schlaufenaufhängung mit
  • Sicherheitslasthaken
  • pneum. lösende Schlaufenhaken
  • Positionierer für Schlaufenhaken 

Aufblaseinrichtung mit
  • Seitenkanalgebläse oder 
  • bauseitiger Druckluft

Dosierung mittels 
  • Drehklappe, 
  • Einzelblattschieber 
  • Doppelblattschieber 
  • Zellenradschleuse
  • Schnecke
  • Dosierband

Aspirationsstutzen zum Anschluss
  • an bauseitige Filteranlage
  • Schlauchfilter auf Vorbehälter
  • Taschenfilter stehend mit Topf

Zusatzgestell mit/ohne Leiter für
  • Wartungsbühne 
  • Silo / Vorbehälter
  • Abstützung von Fördereinrichtg.

weiteres Zubehör:
  • Vorbehälter/Silo, 
  • Metallseparatoren
  • Rollenbahnen, 
  • Anfahrschutz
  • ATEX-Ausführung
  • Normal- oder Edelstahlausführung

Befüllgestell mit 
- manuell verstellbaren 
  Rohrarmen, 
- auf U-förmiger 
  Palettenwaage 
  verschraubt
Außengestell mit 
- hängender,
  verschiebbarer 
  Brutto-Absackwaage 
  für Ventilsäcke

Befüllgestell mit 
- manuell verstellbaren 
  Rohrarmen, 
- auf U-förmiger 
  Palettenwaage 
  verschraubt
Außengestell mit 
- hängender,
  verschiebbarer 
  Brutto-Absackwaage 
  für Offensäcke

wie oben bzw. 

Dosierung mittels 
  • Dosierklappe,
  • Schnecke
  • Dosierband

weiteres Zubehör:
   • Vibrations- / Rütteltisch 
     zur Verdichtung

Optionen
Befüllung für
- Big-Bags, Drums, 
- Octabins
- Fässer
mit Nettoschüttwaage
(50 kg Einzelschüttungen)

Befüllung für
- Big-Bags, Drums, 
- Octabins
- Fässer
mit Nettoschüttwaage
(100 kg 
Einzelschüttungen)

Optionen

Grundgestell mit 
Fahrwagen 
- mit hydraulischer  
  Hubvorrichtung
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Typen Wägebereich Durchsatz

BW 0,5 … 5000 kg

BWD 0,5 … 5000 kg

34.259/002 1200 kg

Typen Wägebereich Beschreibung

22.104/00x 30 … 6000 g

22.107/00x 10 … 500 kg

Typen Wägebereich Beschreibung

73.006 5 … 50 kg / h

73.009 50... 1.500 kg/h

Optionen

- Gewichtsgondel
- Austraghilfe
- Angepasste Einlaufstutzen
- fahrbare Ausführung,
- Aufbaugestell,
- Behälterdeckel 
- Andocksysteme
- Erweiterung zur selbsttätige Waage
- Rezeptursteuerung

Optionen

5. Sonstige Selbsttätige oder Nichtselbsttätige Waagen

Zum Dosieren fester oder flüssiger Produkte als geschlossenes System, dadurch staubfreie Dosierung. Die Fließ- und 
Fördereigenschaften des Wägegutes bestimmen die Auswahl der Dosiereinrichtung, die Behälterform, die Art der 
Austraghilfe und den Behälterverschluss. Behälterwaagen arbeiten im Chargenbetrieb diskontinuierlich. Bei geeigneten 
Behälteraustrageinrichtungen ist auch ein kontinuierlicher Dosierbetrieb möglich.

Optionen

- Rührwerk im Austragbehälter
- Ansteuerung der Nachfüllung
- Rezeptursteuerung

Wägebehälter mit Einzel-
Dosierschnecke für 
kontinuierliche Zugabe 
von Kleinstmengen in 
Produktionsprozesse

Wägebehälter mit Doppel-
Dosierschnecke für 
kontinuierliche Zugabe 
von Zuschlägen in 
Produktionsprozesse

5.1 Behälterwaagen

5.2 Mehrkomponentendosierung

5.3 Kontinuierliche Austragsdosierungen

Mischsystem für Granulat 
und Farbpulver zur 
Herstellung von Kleinst-
Chargen im Bereich 
Masterbatches

Mischerbeschickung in 
Kombination von 
Austragdosierungen aus 
Big-Bag-Entleerung und 
Behälterwaagen mit 
zentraler Rezeptur- und 
Förderer-Steuerung

Dosierklappe für Master-Komponente, 
Dosierschnecken mit Servo-Antrieb 
für Slave-Komponenten,
Schnellreinigung,
Waagenbehälter mit 
Doppelbodenklappe,
Auffangbehälter mit integriertem 
Mischer,
Schieber im Mischerauslauf

- Anbindung an zentrales Leitsystem 
  zur Rezeptauswahl und 
  Chargenüberwachung
- Handzugabe von Zusätzen
- Kopplung mit Bunkerüberwachung
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Varianten

Fassentleerung

Sackentleerung

6. Entleerungsanlagen

Zur Entleerung von Gebinden für Materialzuführungen in Produktionsprozesse oder zur Umfüllung in andere Gebinde mit 
oder ohne Verwiegung der ausgetragenen Menge. Individuelle Anhänge- und Entleerhilfen sowie an das jeweilige Produkt 
angepasste Austragdosiereinrichtungen.

einfaches Grundgestell 
mit Auflageboden und 
Auslaufschacht, 
Lasthebekreuz zum 
Einheben mit dem Stapler

geteiltes Gestell mit 
Kranträger u. Kettenzug, 
Lasthebekreuz und 
Auflageboden mit 
Auslaufschacht  

kombinierte Mehrfach-
Anlage mit gemeinsamen 
Unter- und getrennten 
Obergestellen

Anlage auf Wägemodulen 
mit Austragdosierung über 
Schnecke oder Zellenrad

- Ausführung in Normal- oder Edelstahl
- Ausführung für Lebensmittelbereich
- Ausführung für ATEX-Bereiche

Austragshilfen
- Vibrationsauflageboden
- geteilter Auflageboden mit 
   pneumatischer Walkeinrichtung 
   (2- oder 4-fach)

Auslauf
- staubdicht mit Spannringsystem
- Auslaufschacht mit seitl. Klappe
- Pyramidenmesser z. Aufschneiden

- Kombination mit Absackanlage 
  für Säcke oder Kartons

6.2 Kleingebinde-Entleerungen

Optionen

fahrbare Ausführung, 
Leersackverdichter

6.1 Big-Bag-Entleerungen
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Partner

Joke - Fermant

Fischbein

Partner Leistung Optionen

Fischbein bis 150 Sack/h

SL Spezial-
maschinen

bis 350 Sack/h

Fischbein bis 600 Sack/h

Typen Einsatz Optionen

55.600/001

55.600/002

55.650/001 Verschluss voran

55.650/002 Boden voran

Typen Einsatz Optionen

55.700/001

55.700/002

55.700/003

55.750/001

Mini-Nähsystem mit
Einfach-Kettenstich 101

Kurzbezeichnung

Sack-Transportband flach, waagerecht
BxL 300 x 2500 mm

Sack-Steigband ca. 22° ansteigend
BxL 600 x 4000 mm

Sackumleger pneumatisch angetrieben
"Pusher"

Leerpaletten
Kartons
Eimer
schwere 
Säcke

Kunststoffgurt als 
- Gliedergurt oder
- mit Supergrip-Struktur
mit
- einstellbarer Geschw.
- Seitenführungen
- Positionssensoren

liegende 
Säcke

Kartons
Eimer
leichte Säcke

Kurzbezeichnung

7.1 Schweißverschließeinrichtungen

7.2 Nähverschließeinrichtungen

7.3 Transportbänder

7. Komplettierungserzeugnisse

Zu allen Waagen und Absackeinrichtungen steht eine Vielzahl an Optionen und Zubehör aus eigener Produktion oder von 
namhaften Partnern zur Verfügung. 

Folienschweißgerät Fermant Flexi 
Foliendicke bis 2 x  0,4 mm
Breite von 200 bis 1200 mm

Durchlaufschweißgerät Saxon

Heißluftschweißgerät

7.4 Rollenbahnen

Vibrations- / Rütteltisch
pneumatisch durch Rollenbahn ausfahrbar 
mit gegenläufig arbeitenden 
Unwuchtmotoren

Eimer
Fässer
Big-Bags

leichte oder schwere 
Ausführung

mit/ohne Antrieb
Seitenführungen
Grundgestell in 
individueller Höhe

mit/ohne Antrieb
Kurven 90/180°
Grundgestell in 
individueller Höhe

stehende 
Säcke

Leichtrollenbahn Metalltragrollen

Schwerlastrollenbahn mit/ohne Antrieb
Sicherheitseinrichtung
Seitenführungen
Positionssensoren

Vollpaletten
mit Säcken
mit Big-Bags
mit Fässern

Kurzbezeichnung
Leichtrollenbahn Kunststoffrollen

Hand-Nähmaschine

Kurzbezeichnung

Nähsäule 
höhenverstellbar
Transportband mit
 - Höhenverstellung
 - einstellbare
   Geschwindigkeit

Nähsystem 100
2-Fadensystem mit Stich 401

Optionen

Schneidevorrichtung
Ständer
Auflagetisch
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Vakuumsaugheber bis 200 Sack/h

Palettierroboter bis 400 Sack/h

Lagenpalettierer bis 900 Sack/h

Partner

J. Schmalz GmbH Glatten

HSK GmbH Glückstadt

Langhammer GmbH Eisenberg und 
Freiberg

Für die vollautomatische Absackung von Schüttgütern in Ventil- oder Offensäcke aus Papier, vorgefertigte Kunststoffsäcke oder 
flexibel in der Maschine hergestellte Beutel ,einschließlich Gebindetransport und Palettierung bieten wir Komplettlösungen 
gemeinsam mit namhaften Partnerunternehmen an. Die Anlagen können in unterschiedlichen Varianten mit unseren Waagen 
ausgerüstet werden.

H & B Oelde

Partner

Ventilsack-Aufstecker mit mehreren 
Füllstutzen

Leistungen von 500 bis 2000 Säcke/h

8.1 Ventilsack-Befüllung

8.2 Offensack-Füll- und Verschließmaschine

Kurzbezeichnung

8.3 Schlauchbeutelmaschine

8.4 Palettierung

Kurzbezeichnung

Kurzbezeichnung

8. Vollautomatisierte Systemlösungen

Kurzbezeichnung

Füll- u.ndVerschließmaschine für offene 
(Kreuzboden-) Säcke mit Netto-
Ausschüttwaage

Leistungen von 400 bis 2.400 Sack/h

FAWEMA GmbH Engelskirchen

ICOMA ZGS GmbH Kappelrodeck

Partner

vertikale Schlauchbeutelmaschine für 
Flachfolien bis 1400 mm Breite

Leistung bis 1.400 Beutel/h

T2 Maschinenbau GmbH Wetzlar

Inno-tech Verpackungsmaschinen 
GmbH Reiskirchen

Partner
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9. Dienstleistungen

Je nach Wägegut, Umgebungsbedingungen und erbrachter Leistung unterliegt jede 
Maschine - also auch eine Waage - Verschleiß. Produktberührende Teile nutzen sich ab, 
Lager verschleißen, elektronische Bauteile altern und das Bedienpersonal geht nicht 
immer sorgsam mit diesen hochpräzisen Messgeräten um.
Deshalb sollte jede Waage aller 2 Jahre durch unser Serviceteam überprüft und bei 
Bedarf repariert bzw. justiert werden. 
Auch die Überprüfung entsprechend BetrSichV, insbesondere  ATEX-Vorschriften muss 
in vorgegebenen Intervallen erfolgen. Hierzu bieten wir auf die jeweilige Installation 
zugeschnittene Wartungsverträge an.
Innerhalb der TechnoControl-Gruppe stehen rund 250 Servicetechniker in ganz 
Deutschland, Österreich und der Schweiz zur Verfügung, um Ihre Technik einsatzfähig 
zu halten.

Eine hochwertige Anlage zeigt ihre Leistung und Zuverlässigkeit natürlich nur, wenn sie entsprechend ihrer Auslegung 
zum Einsatz kommt. 
Hierfür sind neben der Einhaltung bestimmter Umgebungsbedingungen die fachgerechte Montage und Inbetriebnahme 
sowie eine Schulung des Bedienpersonals sehr wichtige Punkte. 
Unser Montageteam übernimmt die Aufstellung, die Herstellung der externen Anschlüsse sowie die Inbetriebnahme und 
das Einfahren der Anlage mit Produkt. Je nach Abstimmung können Leistungen ganz oder teilweise durch den Kunden 
erbracht werden.

9.1 Montage, Inbetriebnahme und Anwenderschulung

9.2 Kalibrierung, Konformitätsbewertung (Ersteichung) und Nacheichung

Jede Waage wird vor Auslieferung genauestens überprüft und kalibriert. Damit eine Waage auch nach dem Transport zum 
Kunden, der Aufstellung unter seinen realen Einsatzbedingungen (zusätzliche Aspirationsschläuche, Entkopplung von 
Zuführeinrichtungen) mit der gewünschten Präzision funktioniert, sollte nochmals mit Prüfgewichten kontrolliert werden. Im 
Rahmen der Qualitätssicherung an nicht eichpflichtigen Waagen empfehlen wir eine Überprüfung im Ein- oder Zwei-
Jahreszyklus.

Kommt eine Selbsttätige Waage im eichpflichtigen Verkehr zum Einsatz, muss nach der Inbetriebnahme eine 
Konformitätsbewertung (vormals Ersteichung) durchgeführt werden. Diese ist vom Hersteller in Zusammenarbeit mit einer 
"Benannten Stelle" mit Original-Wägegut unter realen Einsatzbedingungen entsprechend der Richtlinie 2014/32/EU 
durchzuführen und gilt i.d.R. 2 Jahre. Durch unsere Ausbildung und Zertifizierung im Rahmen der TechnoControl-Gruppe 
sind wir von der NMI bevollmächtigt, diese Konformitätsbewertung selbst in deren Auftrag durchzuführen.

Alle 2 Jahre erfolgt die Nacheichung durch Beamte des regional zuständigen Eichamtes.
Damit diese ohne Beanstandungen erfolgreich durchgeführt werden kann, empfehlen wir auch hier die Vorbereitung der 
Waage und Eich-Begleitung durch unser Montage- und Serviceteam.

9.3 Wartung / Service und Reparatur
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Für alle Waagen heutiger sowie 
die meisten Waagen älterer 
Produktion haben wir Ersatz- und 
Verschleißteile auf Lager. Alle 
nicht vorhandenen und Sonderteile 
können wir kurzfristig anfertigen 
oder beschaffen.
Alternativ können die Waagen 
auch bei uns im Werk überholt 
werden. Hierbei stehen alle Prüf- 
und Messmöglichkeiten zur 
Verfügung, um die Waage 
ordnungsgemäß einzustellen.

Während des Betriebes von Anlagen sind Prüffristen gemäß § 14 BetrSichV zu beachten:
-  nach jeweils 6 Jahren: Prüfung der Anlagen auf Explosionssicherheit
-  nach jeweils 3 Jahren: Prüfung der technischen Explosionsschutzmaßnahmen

Sofern es sich nicht um Anlagen nach §18 Abs 1 Nr. 3-8 BetrSichV handelt, dürfen diese Prüfungen von 
einer befähigten Person (gem. Anhang 2, Abschn. 3 Nr. 3) durchgeführt werden. 
Unsere Techniker haben die erforderlichen Kenntnisse und Befähigungen.

Bei anstehenden Umbaumaßnahmen, durch die sich die Ex-Zoneneinteilung und/oder die Einsatzbedingungen generell 
ändern, beraten wir Sie ebenfalls.

Oft sind Waagen über viele Jahre im Einsatz. Tritt 
dann eine Störung auf, sind häufig keine 
Ersatzteile mehr erhältlich. Wir können Ihre Waage 
modernisieren und z.B. mit einer neuen Steuerung 
ausrüsten oder überhaupt auf eine elektronische 
Variante mit Wägezellen umrüsten.

9.6 Leihwaagen und Prüfgewichte

Sie benötigen eine Waage nur für einen 
bestimmten Zeitraum - zum Beispiel für ein 
einmaliges Projekt, eine Inventur oder um das 
Gewicht einer außerplanmäßigen Lieferung in 
Erfahrung zu bringen? 
Wir halten ein umfangreiches Sortiment an 
Leihwaagen und Prüfgewichten für Sie bereit.
- Zählwaagen
- Paletten- und Plattformwaagen
- M1 Prüfgewichte 1 bis 50 kg

Vor erstmaliger Inbetriebnahme und nach wesentlichen Änderungen hat der Betreiber einer Anlage eine 
Gefährdungsbeurteilung gemäß § 3 der BetrSichV zu erstellen und daraus notwendige und geeignete Schutzmaßnahmen 
abzuleiten.
Wird hierbei eine Explosionsgefährdung festgestellt, ist entsprechend § 6 der GefStoffV ein Explosionsschutzdokument zu 
erstellen. Aus dem darin enthaltenen Explosionsschutzkonzept geht die Umsetzung in Form von Zoneneinteilung und 
Festlegung der zu verwendenden Arbeitsmittel mit Eignung für den Einsatz in der jeweiligen Zone sowie die zu treffenden 
Maßnahmen und Prüfungen gemäß § 11 bzw. § 7 der GefStoffV hervor.
Gern unterstützen wir Sie bei der Auswahl der geeigneten Schutzmaßnahmen für unsere Produkte.

9.7 Modernisierung und Umbau

9.5 Ersatzteile und Werksüberholung

9.4 Prüfung der Explosionssicherheit nach BetrSichV und GefStoffV
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Ansprechpartner

Beratung und Verkauf

Jörg Ulmitz
Telefon: +49 (0) 3435-9716-20
E-Mail: vertrieb@oschatzer-waagen.com

Technik und Konstruktion

Heiko Börner
Telefon: +49 (0) 3435-9716-30
E-Mail: technik@oschatzer-waagen.com

Installation und Service

Zentrale
Telefon: +49 (0) 3435-9716-66
E-Mail: service@oschatzer-waagen.com
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Kontaktdaten
Firma
Ansprechpartner
E-Mail-Adresse
Telefonnummer

Angebotsabgabe bis

Geplante Inbetriebnahme

Installationsort

Wägegut
Schüttdichte
Körnung
Fließeigenschaften

Woher kommt das Wägegut?
Wohin nach der Wägung?

Höchstlast der Waage
Genauigkeit
Gewünschte Leistung

Vorgabe Steuerung
Anbindung an Bussystem

ATEX-Zonen
Einsatztemperatur

Versorgungsspannung
Druckluft vorhanden?

Vorhandener Platz
Lackierung
Kennzeichnung
Bediensprache
Montage
Eichung

Sonderwünsche

Wie soll Ihre Lösung aussehen?

Gern erstellen wir Ihnen ein unverbindliches Angebot und benötigen hierfür folgende Angaben:
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Erzeugnisse der Oschatzer Waagen GmbH 
kommen in den unterschiedlichsten Bereichen 
der Wirtschaft zum Einsatz:
• Getreide- und Futtermittelindustrie
• Saatgutherstellung
• Nahrungsmittelindustrie
• Landwirtschaft
• Chemische Industrie
• Pharmaindustrie
• Metallurgie
• Kunststoffherstellung
• Baustoffindustrie.

Für jede Branche werden kundenorientiert 
wägetechnische Lösungen entwickelt, 
projektiert und gefertigt.

Oschatzer Waagen GmbH    *    Bahnhofstraße 37    *    04758  Oschatz

Telefon  +49 (0) 3435 / 971-600    *    Telefax  +49 (0) 3435 / 971-601

info@oschatzer-waagen.com   *   www.oschatzer-waagen.de
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